Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de
sudate este "B si F" conform sren ISO-13920/98;

acceptare a imbinarilor sudate;
4. Toate cordoanele de sudura executate in uzina, se vor face in mediu de gaz protector, dupa o tehnologie agrementata. Toate imbinarile sudate pe santier se vor executa de sudori calificati, vor fi

verificate si vor avea poanson.
6. Inainte de vopsire piesele metalice vor fi curatate cu peria de sarma de eventualele pete de rugina sau alte impuritati. Gradul de curatire a suprafetelor metalice inaintea vopsirii este 2 conform

conform punct. 2.14a. Conditiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate si pentru materialele de sudare se vor incadra in nivelul "B" de acceptare conform tabelelor 1, 2 si 4.
STAS 10166/1-77

2. Vor fi indeplinite indicatiile din "normativul privind calitatea imbinarilor sudate din otel a constructiilor civile, industriale si agricole " C150/99. Categoria de executie a elementelor este "B"
7. Protectia anticoroziva a confectiei metalice se va realiza prin grunduire cu un strat de grund si vopsire cu trei straturi de vopsea pe baza de ulei sau rasini aldehice conform stas 10702/1-83.

5. Inainte de sudarea pe santier toate piesele vor fi curatate cu peria de sarma, pana la obtinerea luciului metalic.
8. Executia, receptionarea, montajul confectiei si conditiile tehnice de calitate vor respecta prevederile stas 767/0-88.
9. Tolerantele la executia in uzina a elementelor sunt: dimensiuni <5,00m - 0.50mm, dimensiuni >5,00m - 1,00mm.

NOTA: 1. Prevederile prezentei note se aplica pentru intreaga structura metalica cuprinsa in acest proiect.

3. Clasa de abateri limita la dimensiunile imbinarilor
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